SUSZARKI przemystowe STAHL - Seria T 232 - 246

PRODUKT RENOMOWANEJ NIEMIECKIEJ FIRMY STAHL Z TRADYCJA OD PONAD 100 LAT !

Rozmiary:
tadownosé¢ (1:25) 8 kg 11 kg 13 kg 20 kg 28 kg
Model suszarki T 232 T 234 T 236 T 244 T 246
Objetos¢ bebna /L/ 200 275 320 500 700

Klapa chtodzenia
CoolDown /konieczne opcja opcja opcja opcja opcja
sprezone powietrze/
Dodatkowa izolacja

termiczna opcja opcja opcja opcja opcja
Odboj drzwi po prawe opcja opcja opcja opcja opcja
stronie pc) pc) pcy pc) pcy
Tryskacze gasnicze opcja opcja opcja opcja opcja
Sterowanie
mikroprocesorowe ° ° ° ° °
FREEpro
Rewers obrotéw bebna ° ° ° ° °
Odzysk powietrza 60% ° ° ° ° °
Pomiar wilgotnosci . R . R o

Resztkowej wsadu

Automatyka zaptonu ° ° ° ° °
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Podgrzew:

d podgrzew elektryczny
. podgrzew gazowy
. podgrzew parowy

Latwos¢ obstugi dzieki sterowaniu mikroprocesorowemu FREEpro, ktéry posiada
Do szerokg game standardowych programow. Wszystkie parametry mozna
indywidualnie zaprogramowac. Biezacy proces suszenia jest pokazany na
o ' wyswietlaczu. Czujnik wykrywa resztki wilgoci co eliminuje ryzyko przesuszenia
Lt sme tkaniny. Oznacza to, ze suszarka dziata tylko do catkowitego wysuszenia
tekstyliow, co eliminuje czasy bezproduktywne. W rezultacie zaoszczedzony
zostaje czas i pienigdze, a bielizna jest chroniona przed przesuszeniem.

Duze drzwi zatadunkowe z ergonomicznym systemem otwierania.

Ergonomiczne drzwi z solidng stalowg ramg sg wyposazone w zamek magnetyczny i okienko inspekcyjne.
Listwa ochronna dziata jako bezpieczny uchwyt drzwiowy. Drzwi otwierajg sie pod szerokim katem 180 ° na
lewo. W zaleznosci od rozmieszczenie pomieszczenia, zawiasy mozna zamontowaé na odwrét - strona ha
zgdanie.

Duzy filtr ktaczkow wykonany z wytrzymatej stali nierdzewnej w formie sita, ktéry znajduje sie pod
spodem bebna. Latwe czyszczenie.

Inteligentne odzyskiwanie krazacego powietrza obiegowego.
r Odzyskiwanie cyrkulujgcego powietrza jako funkcja standard chroni srodowisko i realizuje

oszczednosci kosztéw procesowych. Ten inteligentny proces wykorzystuje ponownie

N /-4 ! okoto 60% powietrza wylotowego, ktére jest juz ogrzane i ma duzg zdolnos¢ odbioru
4: A J wilgoci z bielizny. Podczas suszenia para wodna jest odprowadzana na zewnatrz,

> ' natomiast gorgce powietrze jest ponownie wprowadzane do bebna biorgc aktywny udziat
W procesie suszenia

Strumieniowy przeptyw powietrza w celu szybkiego suszenia.

Eowr Przeptyw powietrza zapewnia szczegdlnie szybkie, delikatne i doktadne suszenie.
\‘\ Gorgce powietrze wieje po przekatnej od gory do dotu przez beben perforowany. Ciepto
i 1 qi‘ jest rownomiernie rozprowadzane po catej objetosci bebna. Na catej powierzchni
ek 1 temperatura pozostaje wszedzie taka sama. Podczas obracania sie bebna bielizna jest
e 88 unoszona do goéry i spada pod katem, ktéry umozliwia przenikanie przez niego gorgcego

powietrza Dzieki temu nawet delikatne tkaniny sg rownomierne suszone w najkrétszym
mozliwym czasie.

Lint Nier
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Bezobstugowy, wydajny naped

Wszystkie modele Suszarek: Model T 232 do T356 sg wyposazone w wyjagtkowy, absolutnie

bezobstugowy naped bezposredni. Ma to wptyw na zminimalizowanie zuzywania sie czesci, takich jak pasy
lub rolki podtrzymujgce naped. Maszyna zuzywa tylko tyle energii, ile jest wymagane dla biezgcego procesu.
Jedli suszarka dziata z  potowicznym  obcigzeniem  zuzycie energii jest automatycznie
i proporcjonalnie zmniejszone.

Suszarki bebnowe T232 | T234 | T236 | T244 | T246
Beben

tadownosc kg 10 14 16 25 35
Objetos¢ | 200 275 320 500 700
Srednica mm 750 750 750 940 | 940
Wymiary maszyny

Wysokos¢ mm 1720 1720 1720 2007 2007
errokos'c' mm 820 820 820 1020 1020
Gtebokos¢ mm 1065 1065 1065 1180 1430
Waga kg 275 275 275 345 | 430
Przytacze

Podgrzew elektryczny kW 18/24 18/24 18/24 24 36
Naped silnika kw 0,25 025 | o025 | o055 0,75
Silnik dmuchawy kW 0,55 0,55 0,55 2,2 2,2
\Para/kondensat dN 20/15 | 20/15 | 20715 | 25/15 | 25/15
Olej grzewczy dN 25/25 25/25 25/25 32/32 | 32/32
(Gaz ptynny @ mm 12 12 12 15 15
Gaz ziemny @ inch 3/4“ 3/4“ 3/4" 3/4“ 3/4“
‘Przqucze sprezonego powietrza (okoto 6 bar) @ inch 2) 2) 2) 2) 2)
Pobor i wylot powietrza

M/ydajnos’c powietrza wylotowego max. ma/h - - - - -
Wydajnos¢ powietrza wylotowego przy wymienniku| ms/h 600 600 600 1860 1860
ciepta

‘Przyiacze powietrza wylotowego mm 125 125 125 160 160
Max. dopuszczalne cisnienie zwrotne powietrza mbar 0,5 0,5 0,5 1,3 1,9
wylotowego

Zuzycie/czasy 1)

ﬁrednie zuzycie 2 wsadow (powietrze obiegowe) kWh 9,8 10,5 11,7 12,9 19,4
Wartos¢ dodana gazu, znamionowa moc cieplna kw 20 28 35 48 68
Liis'nienie przeptywu gazu 20-50 mbar ok. ms/h 1,95 2,6 3,1 4.8 5,7
Czas trwania programu Frotte (70 ° C) min 20-30 20-30 | 20-30 20-30 | 20-30
Fzybkos’c’ odparowania przy zasilaniu elektrycznym | I/h 15 15 15 24 35
Szybkos$¢ odparowania przy zasilaniu gazowym I/h 19,2 25,2 25,2 45 60
ﬁzybkos’c’ odparowania przy 12 bar zasilanie parowe| I/h 16,8 22,2 24 39 48
Poziomy hatasu db(A) 55 55 55 55 55

1) Orientacyjne wartosci zuzycia dla standardowych proceséw (w przypadku proceséw
szczegolnych wartosci mogg nieco odbiega¢ od wartosci tabelarycznych).
2) Przy opcji klapa CoolDown, konieczne sprezone powietrze V4"





