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MAGLE NIECKOWE PRZEMYSEOWE 1-WALOWE

‘ ACL 370 ‘ ACL 500 ‘ ACL 600 ‘ ACL 800 ‘ ACL 80KI1R

Pasowe magle przemystowe spetniajg najwyzsze
wymagania. Moga by¢ obstugiwane przez jedng osobe,
co pozwala zaoszczedzi¢ na kosztach zatrudnienia
pracownikéw. Dodatkowe informacje dotyczace
podawarek i sktadarek znajduja sie na str. 30 - 31.

DLA:

+ Szpitali
Domow opieki
Pralni przemystowych
Instytucji publicznych

CECHY SZCZEGOLNE:

NIECKA

- Laserowo spawana jednolita niecka
+ Samoustawiajaca sie niecka zawsze wywiera

réwnomierny nacisk na catg dtugos¢ i szerokos¢ watu,
co zapewnia réwnomierne wykonczenie

+ Niecka ogrzewana termicznym olejem cyrkulujgcym

w $rodku. Zapewnia to réwnomierng temperature na
catej szerokosci, nie ma problemu z przegrzanymi
miejscami.

Niezalezny system ogrzewania i cyrkulacji oleju
termicznego zapewnia doktadng kontrole temperatury
tatwa instalacje i uruchomienie.

A & A

Wysoka Wytrzymata Niskie

wydajnos¢ konstrukcja zuzycie energii

OPCJONALNIE:

Pedat nozny utatwiajacy start i stop

- Perforowane pasy podci$nieniowe utatwiajgce podawanie

tekstyliéw (ACL80K)

- Wyzsza predko$¢ prasowania (ACL370-800)
+ Wydtuzony stét podajacy (ACL370-800)

WAL

- Perforowany stalowy wat ze sprezystg oktadzing i filcem 800gr/m?
- Odciag opardw na catej dtugosci watu

Catkowicie zamknieta przektadnia planetarna zamontowana na wale

- Zmienna predkos$¢ dzieki przemiennikowi czestotliwosci ACL80K
+ 7.5" ekran dotykowy z 50 programami

Regulacja predkosci i modulowany palnik. Sterowanie ACL370-500-
600-800

Prosta kontrola odczytu do recznego ustawienia temperatury

i predkosci.






